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Importante

(1) Nenhuma parte deste documento pode ser copiada ou reproduzida sem a permissao prévia da
JUKI Corporation. (Incluindo software e programa)

(2) O contetdo deste documento esté sujeito a alteragcdes sem aviso prévio.

(3) Este manual foi preparado com extremo cuidado. No entanto, se vocé tiver alguma divida ou encontrar
algum erro ou omissao na escrita, entre em contato com nosso revendedor ou com a JUKI Corporation.

(4) A JUKI Corporation isenta-se de toda a responsabilidade por quaisquer problemas resultantes
da operacao anormal do usuario, independentemente do Item (3).

(5) Microsoft e Windows sdo marcas registradas ou marcas comerciais da Microsoft Corporation nos
Estados Unidos e/ou em outros paises.
Os nomes de empresas e produtos mencionados neste documento sdo geralmente marcas
registradas ou marcas comerciais das respectivas empresas.
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1 Geral

O JM-20 (plataforma multitarefa) é fornecido com um sensor de alinhamento a laser (LNC120) como padréo e um
sistema de centralizacao de visao (VCS) como opg¢éo, tendo equipamento de 6 eixos de posicionamento. Este
produto permite a montagem automatica ndo apenas de componentes de montagem de superficie existentes,

mas também de componentes de conectores (bulk) e componentes eletrdnicos do tipo lead (doravante chamados de
componentes de montagem de inser¢do) que eram de inser¢cdo manual.

1) EspecificagcBes béasicas

Nome do modelo JM-20

410%x360 mm (Quando fixado uma vez)
LPWB 800%x360 mm (Quando fixado duas vezes)
Dimensdes da PWB PWB de tamanho maior

410x560 mm (Quando fixado uma vez)

Placa de circuto impresso XL

800x560 mm (Quando fixado duas vezes)

Especificacdo de
transporte PWB Direc&o do fluxo PWB Transferir PWB da esquerda para a direita
Transferir PWB da direita para a esquerda

Posicéo de referéncia do transportador PWB Frentelfixa apenas
Padrao 900 mm + 20 mm

Altura do transportador maquina Opg&o: 950 mm * 20 mm
Maquina EN 950mm +20mm

Componente de montagem de insercéo
Especificacdo CE 0,09 a 28 mm
Especificacdio UC 0,09 a 55 mm

Altura do componente ]
Componente de montagem em superficie

Especificacdo CE 0,09 a 25 mm
Especificacdo UC 0,09 a 55 mm
Reconhecimento a laser 0603 a y50,0 mm

Céamera de visualizagéo de 54 mm:

Camera de

visualizacéo de y3 a 50 mm e 27 mm:
1,0x0,5 a y20mm

Tamanho do componente Reconhecimento de visdo
(Opgéo) Camera de visualizagéo de 27 mm (camera DFFP):
y3 a y24mm Para
reconhecimento de um componente com divisdo de sua imagem:
até y50
Peso do componente Méx. 2009
Componente de montagem .
. N Bocal de coleta 0,8 seg./componente (equivalente a 4.500 CPH)
de insercéo
Componente do chip (IPC9850)
Especificacéo CE 12.700 CPH
g Componente de montagem Especificacdo UC 10.000 CPH
E em superficie Reconhecimento de visdo
L PWB 4.200 CPH
Paca de o impresso XL 3.500 CPH
. - Reconhecimento a laser +50ym (3Y)
Preciséo de posicionamento
Reconhecimento de visdo +40ym
§ i MBF-C 12 tipos max. (usando duas unidades frontais)
Alimentador de tigela
MBF-L 12 tipos méax. (usando a parte dianteira/traseira)
MRF-S 26 tipos méx. (usando a parte dianteira/traseira)
Alimentador radial MRF-L 20 tipos no méximo (usando a parte frontal/traseira)
NUmero de componentes a MRF-LF 20 tipos no méximo (usando a parte frontal/traseira)
serem anexados ) ) MAF-S 22 tipos méx. (usando a parte dianteira/traseira)
Alimentador axial
MAF-L 16 tipos méax. (usando a parte dianteira/traseira)

. ) Maximo de 60 tipos (calculado com base em fita de 8 mm, e os
Alimentador de fita . . . N
bancos dianteiro/traseiro s&o usados)

Dispositivo de alimentacéo de barldejg MTS 40 tipos no maximo (usando a parte traseira)
Idiomas suportados Inglés, japonés e chinés
Especificacdes EN Aplicavel
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2) Dispositivo de reconhecimento

Descricao

Esta unidade reconhece componentes do conector (a granel), componentes eletrénicos do tipo chumbo
LNC120 (componente de montagem de insercao) e chips pequenos/finos (componente de montagem de superficie) por
laser e colocados em alta velocidade com 6 bicos.

Esta unidade captura uma imagem de uma peca montada na superficie usando uma camera de reconhecimentol

VCS
de imagem e realiza a centralizacéo e detecta a curvatura do chumbo ou a deformacéo da esfera, etc.
VCS(DFFP O componente a ser inserido é imageado por uma camera de reconhecimento de vis&o e a centralizagdo é
camera) realizada. Entdo, uma curvatura de pino (lead) é detectada.

* Selecione uma das cAmeras com campo visual de 54 mm, cadmera com campo visual de 27 mm e camera DFFP.

Nao é possivel selecionar a camera de campo visual de 27 mm e a camera DFFP ao mesmo tempo.
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2 Caracteristicas

Para componentes de montagem de insercédo

y Este produto pode colocar componentes de inser¢édo além dos componentes de superficie existentes.
Depois que um componente de montagem de insergdo é pego ou segurado, a centralizagdo é realizada usando
um sensor de alinhamento a laser (LNC120) para posicionar esse componente de insergdo.
y O tempo necessario para montar um componente do tipo inserto em uma placa é de 0,8
segundos/componente por bico de coleta nas condigbes especificadas pela JUKI.
[Condicbes especificadas pela JUKI]
Componente aplicavel: Capacitor eletrolitico de aluminio (¥y8 mm)
Alimentador : MRF-Sx2 Coleta simultanea de componentes em duas posicoes x3/
ciclo (quando seis bicos sdo usados)
Velocidade do eixo : Valor padréo aplicado quando o tipo de componente é “Inserir”

*1Quando a altura do componente é projetada como 28 mm
*2Este tempo ndo inclui o tempo de transferéncia de uma prancha e o de reconhecimento de uma marca.

Unidade de alimentacdo de componentes de montagem de insergéo

y O alimentador radial para componentes de fita (MRF-S/MRF-L/MRF-LF), o alimentador axial para componentes de
fita (MAF-S/MAF-L), o alimentador de tigela de 6 passagens para componentes de conectores (a granel)
(MBF-C) e o alimentador de tigela de 3 passagens (MBF-L) estdo disponiveis.

y O nimero méximo de alimentadores radiais (MRF-S) a serem montados é 26 (13 unidades para o lado frontal e
13 unidades para o lado traseiro). O nimero maximo de alimentadores radiais (MRF-L/MRF-LF) a serem
montados é 20 (10 para o lado frontal e 10 para o lado traseiro). O nimero méaximo de alimentadores axiais (MAF-
S) a serem montados é 22 (11 para o lado frontal e 11 para o lado traseiro). O nimero maximo de alimentadores
axiais (MAF-L) é 16 (8 para o lado frontal e 8 para o lado traseiro). O nimero maximo de alimentadores de tigela
(MBF-C) é 2 (somente para o lado frontal.

Até 12 tipos. O nimero maximo de alimentadores de tigela (MBF-L) a serem montados é 4 (2 para a frente e 2
para tras).

y O trabalho de comutagdo dependendo da producao é simplificado ao dar ao alimentador de tigela a
funcéo de carrinho.

Alta precisao e alta velocidade de posicionamento de componentes

y Os componentes podem ser colocados a uma alta velocidade de 12.700 CPH (ao colocar a superficie
componentes de montagem) por um sensor de alinhamento a laser que consiste em 6 bicos e permite o
reconhecimento de visédo simultaneo.

¥ Um servo motor CA independente é usado para uma operacao para cima/baixo (eixo Z) de cada eixo do bico e dois
servo motores CA sdo usados para uma operacgao de rotacao (eixo y) de cada eixo do bico. Isso atinge alta
velocidade e alta precisdo de posicionamento sem dar qualquer efeito ao padréo de posicionamento.

Melhoria da Versatilidade

y A especificagdo UC de altura do componente suporta a altura maxima do componente para o dispositivo da nossa
empresa de 55 mm para permitir a montagem de componentes a serem inseridos ou montados, como capacitores
e transformadores de grande capacidade.

y Para o fornecimento de componentes grandes, o fornecimento de espessura maxima de bandeja de 63 mm e peso
total de bandeja de 3.000 g é habilitado usando o servidor de bandeja de matriz dedicado a este dispositivo
(TR5SNI).

y Dois modelos sdo definidos para o tamanho de placa suportado. A especificagdo XL suporta até
800x560mm.
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y A adogdo de um bico tipo mandril recém-ajustado melhora o desempenho de manuseio de grandes
componente e permite a montagem de um componente a ser inserido ou montado, como um capacitor de
grande capacidade ou um transformador.

y Se a nova camera DFFP for adotada, a centralizagdo da visdo de um componente a ser inserido pode ser

realizada. (A centralizagdo da visdo convencional de um componente SMT néo pode ser realizada.)

Melhoria da Operabilidade

y O painel de toque é fornecido como padréo. Isso pode simplificar as operag¢des principais.
Yy Uma unidade de memdria externa, como uma memoria flash USB, pode ser usada.

y “Otimizador de linha MI" que suporta a criacdo de um programa de producdo com um PC externo
é suportado.
O uso deste software de suporte automatiza a alocagdo de pontos de montagem para mais de uma maquina e
permite a melhoria do tato da linha.

Alta capacidade de manutengao

y A protecdo das senhas tem uma configuragdo de nivel de usuéario, como operador, programador e
administrador pode ser feito.

y Para solucdo de problemas pelo operador, a funcdo de ajuda é concluida.

y O filtro do bico pode ser substituido facilmente.

Alta flexibilidade

y Um programa de producéo criado pela unidade de colocacao de superficie JUKI pode ser lido.

Correspondendo as normas de seguranca

y A maquina esta disponivel com a marcacdo CE europeia. (Somente maquina EN)

y O produto esta em conformidade com a Diretiva RoHS da Unido Europeia.
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3 Configuracédo do sistema

«: Equipado como padréo «: Opcéo -: Sem configuracao

Nome do modelo Comentériosi sobre 0 JM-20
Configuracéo basica
| Cabeca de posicionamento L4
Cabeca de reconhecimento a laser (LNC120) °
Céamera de coleta de deslocamento L(OCC_L) *
Unidade de medicao de altura (HMS) *
Unidade de iluminagdo de reconhecimento de solda
Leitor de notas baixas (BMR)
Unidade de reconhecimento de visdo ® *17%2
Camera de visualizagao de 54 mm o *1
Céamera de reconhecimento de Camera de visao de 27 mm ° *T
componentes (VCS) Camera DEFP = T
Unidade de transporte PWB ®
Estacdio de colocago Referéncia de forma externa °
Referéncia de pinos o *1
Altura de transporte 950 mm . *3
Controle de alinhamento de largura de PWB automatico (AWC) ® *1
Extensdo de transporte ° *1
Unidade de controle de E/S *
Unidade de controle do motor °
Unidade de controle XY °
Sistema de tubulagdo do dispositivo de presséo de ar °
Regulador de ar *
Bomba de vacuo *
Filtro de linha principal ° 1
Acoplamento de conexdo rapida ®
Unidade de fonte de alimentag&o °
Lampada receptora de energia *
Disjuntor de fuga elétrica ¢
UPS 0 T
Unidade de seguranca ®
Botéo de parada de emergéncia °
Sensor flutuante do alimentador ° *1
Cobertura de seguranga de transporte ® *3
| Sistema operacional °
Unidade de operacé&o frontal | Display de cristal liquido (painel de tpque) ¢
Unidade de operagéo traseira ° *1
Teclado com Trackball *
SSD .
Inierface exierna USB 2.0/ 2 portas .
Ethernet 10/100 MB °
Equipamento interno/externo
Luz de sinalizacao tricolor (com campainha) °
Rodizio 0 =T
Super-pé . *1
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Nome do modelo

Comentarios

sobre o0 JM-20

Saida de informacdes de gerenciamento de producao

Dispositivo de equipamento
Unidade de acionamento externo Unidade de DVD/CD-ROM (USB) °
ATC 34-2 L *1*4
Unidade de troca automatica de ferramentas ATC 10-12 . *4
(ATC) RATC . 1
Caixa de lixo dedicada para componentes grandes °
Controle de carga simplificado ® *1
Sistema de verificacdo de componentes (CVS)
Correcéo da posicéo de posicionamento do reconhecimento de impresséo de solda
Funcéo de coplanaridade
Indicador de posicdo do alimentador (FPI)
Sistema de calibracéo flexivel (FCS)
Operagéo ininterrupta
Funcéo de correcéo de chumbo *
L) *5
Gabarito de correcio de chumbo
. . * *5
Mddulo de protecdo USB
Especificagdo do banco
Suporte de conector combinado para alimentador de tigela i *1
Suporte de conector combinado para alimentador radial °
Banco de versé&o do alimentador SMT ° *1
Suporte de conector SMT . *1
Unidade de alimentac&o de componentes
Alimentador de fita ®
Alimentador a granel L4
Alimentador de palitos .
Alimentador de tigela (com carrinho) ®
Alimentador radial ®
Alimentador axial ®
Suporte de bandeja, tipo 1, 2 ®
DTS ®
MTS °
Sistema de apoio a producéo
Caixa de lixo .
Alimentador e estocador ®
Tabela para componentes radiais °
Base de montagem do carretel de fita ®
Conector para fita s
Unidade de corte de fita automatica ®
Cinto de coleta de IC b
Sistema de apoio a produgéo
Otimizador de linha MI (LC-01) . *6
Banco de Dados de Componentes ® *6
Unidade de programacéo externa (EPU) b
Flexline CAD .
Software antivirus do tipo lista branca °
| Sistema de suporte & melhoria da produtividade do piso
Sistema de suporte & producdo JaNets ° *6
Sistema de gestdo da produc&io IFS-NX . *6 *7
Outro
[ ]




Machine Translated by Google

*1 A opgdo conforme marcada na fabrica.

*2 Para a camera de reconhecimento da unidade de reconhecimento de visdo (VCS), selecione um tamanho de campo visual (54 mm ou 27 mm, ou
Camera DFFP).

*3 A especificacdo EN é fornecida como padréo.

*4 ATC n&o podem ser instalados ao mesmo tempo.

*5 gabaritos de correcéo de derivagdo e um mddulo de protecdo USB formam um conjunto com a fungéo de corregéo de derivacgao.

*6 E necessario um PC externo para usar o banco de dados de componentes.
*7 Uma parte das fungGes do JaNets é suportada. Para detalhes, veja o0 Manual de Instrugdes do JaNets.



Machine Translated by Google

4 Especificacoes

4.1 Especificacdes mecanicas/elétricas

Item Contetdo
Tenséo Trifasico, 200 V/220 V/240 V/380 V/400 V/415 V CA (ver Nota 1)
Freqgiiéncia 50/60 Hz

Fonte de energia
Poténcia aparente nominal 2,0 kVA

Pico de corrente 40A (Quando uma fonte de alimentagao trifasica de 200 V CA é usada)
Presséo do ar 0,5+0,05 MPa Ar seco (ver Nota 2)
Fornecimento de ar Consumo

- 50 L/min (ANR) , (ver Nota 3)
maximo de ar

Temperatura 10a35y
Garantia de precisdo
P 20a25§
Durante a operagao temperatura
Requisitos ) . =
. . Umidade 30 a 80yRH (sem condensagao)
ambientais
Altitude 1.000 m ou menos
Transporte ou Temperatura -15a70y
armazenamento Umidade 20 a 95yRH (sem condensac&o)
Barulho 76,0 dB (A) (ver Nota 4)
Instale esta maquina em um piso plano com resisténcia suficiente, como um piso de concreto armado.
Local de instalacdo N&o instale esta maquina em um piso onde ela vibre durante a operacéo ou em um piso de madeira.

N&o instale esta maquina em um local com muita poeira ou sujeira.

Particulas de poeira . _ . ) .
Né&o instale esta maquina em um local préximo a uma unidade que produza ondas de alta frequéncia.

Antes de desligar a energia principal, pare a maquina e desligue o sistema completamente.
Desligamento de energia Além dlsslo, se a energia pnn(l:lpal for desllgada enquanlto allampada de acesso SSD estlver acesa, isso pt?de causar
mau funcionamento da maquina. Nao desligue a energia principal enquanto a producéo estiver sendo realizada ou um

eixo estiver se movendo.

Condicoes de Grau de poluigéo Categoria Il de acordo com IEC60664-1
instalacao
(para maquina EN) Categoria de sobretenséo Grau 3 de acordo com IEC60664-1

Nota 1: Uma area de sec¢éo transversal apropriada do cabo de alimentagéo primario pode variar dependendo das condi¢cdes
de roteamento do cabo, comprimento e/ou tenséo de alimentacéo. Sempre use um cabo apropriado que atenda
aos padrdes para o local de instalagdo daqueles declarados na Tabela abaixo.

Cabo de alimentagdo primario

Menos de 20 m Menos de 30 m Menos d¢ 40 m Menos de 50 m

Fonte de energia

200 V/220 V/240 V CA 5,5 mm2 ou mais 8,0 mm2 ou mais 8,0 mm2 ou mais 14,0 mjm2 ou mais

380 V/400 V/415 V CA 5,5 mim2 ou mais 5,5 mm2 ou mais 6,0 mm2 ou mais 6,0 mrh2 ou mais

Nota2: Ar seco: Sempre use um secador de ar ou separador de névoa apropriado. Como referéncia, sopre o ar na
placa metalica ou outro objeto na porta de alimentacéo do compressor para certificar-se de que
nenhuma gota de agua esteja grudada nele.

Nota3: ANR: Temperatura 20°C, pressédo absoluta 0,1MPa (=100kPa =1 bar) e humidade relativa 65%

No caso de 50 L/min (ANR), 50/0,926 (Coeficiente) = 54,0 L/ min: é necessario um suprimento de
ar de 54,0 L/ min ou mais.
Nota 4: Em conformidade com JIS Z 8731.
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4.1.1 Dimens@es da maquina

(218.5yQuando é vertical.)

um » C
(e} (6] < P
_.,_I*_ <
P bl e
- T
-
k

(Unidade: mm)

Dimensdes Tamanho L | Tamanho XL

A (comprimento de transporte) 1.500
C (profundidade: excluindo LCD) 1.657 1.892

Lado esquerdo: 50

H (quantidade de saida de transporte)
Lado direito:40

450

| (caminho de transporte PWB da parte frontal da tampa)

*
A tolerancia das dimensodes acima é de +5 mm.

Unidade: mm)

Alt de tl T
ura de transporte 900 mm 950 mm
Dimens6es
B (Superficie superior da correia de transporte a partir do chao) 900 950
D (Parte inferior do teclado a partir do cho) 935 985
E (Superficie superior da tampa a partir do chao) 1.550 1.600
G (Superficie superior da luz de sinalizag&o do ch&o) (ver Nota 1) 2.014,5 (M/C 2.064,5 (M/IC
Rev.L, exceto) Rev.L, exceto)
2.025,7 (M/C 2.075,7 (M/IC
Rev.L) Rev.L)

Nota 1: Quando anexa uma opgao.

4.1.2 Massa
Especificagdo de tamanho L y 1.760 kg
Especificagéo de tamanho XL y 1.985 kg
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4.2 Tempo de ciclo de posicionamento de componentes

4.2.1 Ao colocar componentes de montagem de insercao (Condi¢bes especificadas pela JUKI)
Bocal de coleta: 0,8 seg./componente *1 *2

Elemento de insergdo: Capacitor eletrolitico de aluminio (y8)

Alimentador : MRF-Sx2 Coleta simultanea de componentes em duas posi¢ées x3/ciclo (quando seis
bicos séo usados)
Velocidade do eixo : Valor padréo aplicado quando o tipo de componente é “Inserir”

*1 Quando a altura do componente é projetada como 28 mm

*2 Este tempo n&o inclui o tempo de transferéncia de uma placa e o de reconhecimento de uma
Marca BCC.

4.2.2 Ao colocar componentes de montagem em superficie
(1) Reconhecimento a laser (em conformidade com IPC9850)

(Unidade: CPH)

Especificagdo do tamanho da PWB
Altura do componente
eu GG
Especificagdo CE: 28 mm 12.700 12.700
Especificagdo UC: 55mm 10.000 10.000

*1 Este é o nimero de componentes a serem colocados por uma hora quando 400 pegas de 0603
e 1005 capacitores sdo colocados em uma placa de 200 mm x 200 mm em um angulo de 0, 90, 180 e 270 graus

sequencialmente. (Este método estd em conformidade com o regulamento IPC9850.)

(2) Reconhecimento de viséo (opcional)

(Unidade: CPH)

Formulario de fomeciment Especificagdo do tamanho da PWB

eu GG
Coleta simultanea de componentes de um 4.200 3.500
alimentador DTS
MTS 2.850 2.150
*1 Se 2.850 2.150

a altura do componente for definida como EC (28 mm)

*2 Em relagdo a coleta simultanea de alimentadores, este tempo de ciclo é para o caso em que componentes de chumbo

(componentes de montagem em superficie) de 10 mm ou menos sé&o colocados por alimentadores traseiros
(coleta simultanea de 6 alimentadores).

*3 Este valor ndo inclui o tempo necessario para substituicdo do bico ATC, transporte da PWB e reconhecimento da marca
BOC.
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4.3 Bicos

(1) Para componentes de montagem de inser¢ao (para componentes de derivagao radial e conector
componentes)
Em relac&o ao formato do bico, um bico de pinga e um bico de mandril etc. correspondem ao componente a ser
inserido ou montado.
Para mais detalhes, entre em contato com o departamento de vendas da JUKI separadamente.
(2) Para componentes de montagem em superficie

Acessorio padréo: Bico 503 (1 bico para calibracao a laser)

: Bico 508C (1 bico para deslocamento da cabeca)

Em relacdo aos outros bicos, compre cada um separadamente. Os nimeros 500, 501, 502, 503, 504, 505, 506, 507 e 508C
estéo disponiveis para cada formato e tamanho do componente a ser colocado.

N&o. 500 501 502 503 504 505 506 507
>
e)
QD
>
>
o
28
Diametro 1,0x0,5
externo S 0,7x0,4 mm yQ,7 mm y1,0 mm y1,5 mm y3,5 mm y5,0 mm y8,5 mm y9,5 mm
Diametro 2xy0,4

interno mifmetros

y0,25 mm y0,4 mm y0,6 mnp y1,0 mm y1,7 mm y3,2 mrln y¥5,0 mm y§,0 mm

Principais tipos de componentes de montagem para bicos individuais

Bico n°. Largura minima (L) Tipo de componente de montagem principal

500 0,45a1,45 1005, 1608, 2012* Ver Nota 2 SOT (Moldagem: 1,6 x 0,8) <ver Nota>
501 Até 0,45 0603

502 0,45a0,75 1005

503 0,75a1,45 1608, 2012

SOT (Moldagem: 1,6 x 0,8, Moldagem: 2,0 x 1,25)

504 11a2s 2012, 3216, MELF, SOT (Moldagem: 2,0x1,25). SOT23

505 25a4 Capacitor eletrolitico de aluminio (pequeno), capacitor eletrolitico de
tantalo, trimmer

506 4av Capacitor eletrolitico de aluminio (médio), SOP (tipo estreito), SOJ,
Conector

507 7alo0 Capacitor eletrolitico de aluminio (grande), SOP (tipo largo), TSOP,
QFP, PLCC, SOJ, Conector

508C 10 e acima QFP, PLCC

Bico grande

Bico de mandril

Nota : O deslocamento de Theta pode ser causado pelo formato da superficie de captagéo do 2012R (fabricante, diferenca
no valor de resisténcia, etc.). Quando vocé precisar de posicionamento de alta densidade (adjacente 0,3 mm ou
menos) de componentes 2012, use o bico 504.
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(3) Unidade de alocagéo de bicos (ATC)
Se o numero de bhicos grandes necessarios for grande, serd necessaria uma unidade ATC opcional.

Além disso, é necessario adicionar uma unidade ATC dedicada ao bico do mandril.
NUmero de bicos ATC em estoque

i Numero de bicos Ndmero de bicos Namero de bicos de
g pequenos em estoque grandes em estoque mandril em estoque
N ATC 10-12
Padrédo ) 10 12 0
Veja Nota
ATC 34-2
. 34 2 0
x Veja Nota
Opcéao
R-ATC 0 0 4

Observagéo: a anexacgdo simultdnea ndo pode ser realizada.

12
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4.4 Componente aplicavel

(1) Tamanho do componente

(Unidade: mm)

Especificacbes

Dimensdes dos componentes

Reconhecido
com laser

LNC120 (Nota 1) (Nota 2)

Minimo: 0,6x0,3
Méaximo: ¥50,0 (Nota 2)

Reconhecido
com um VCS
(Opgéo)
(Nota 3)
(Nota 6)

Rampprimento

Camera de campo visual de 54 mm

Reflexivo

y3 - y50

Transmissivo

Néo aplicavel

Camera de campo visual de 27 mm

Reflexivo

1,0x0,5 (Nota 4) - y20

Transmissivo Né&o aplicavel

Reflexivo y3-y24
Camera DFFP

Transmissivo N&o aplicavel

Camera DFFP
Reconhecimento de

um componente com diviséo de
sua imagem

Reflexivo

§3 - §50 (Nota 9)

Reconhecido com laser

Especificagfes CE (28 mm) 0,09 - 28
Altura do componente Reconhecido com um VCS
(Nota 5) Reconhecido com laser
Especificagfes UC (55 mm) 0,09 - 55
Reconhecido com um VCS
Massa do componente 200g mais
Reconhecido LNC120 0,65 ou mais
com laser
. Reconhecido Camera de campo visual de 54 mm 0,38 -2,54
% comum VCS
(Nota 6) Camera de campo visual de 27 mm 0,3-2,54
Reconhecido LNC120 1,0-1,27
com laser
s | Reconhecido Camera de campo visual de 54 mm 1,0-3,0
i com um VCS
(Nota 6) Camera de campo visual de 27 mm 0,5-2,0
2 Reconhecido Camera de campo visual de 54 mm y0,4 - y1,0
§ comum VCS
(Nota 6) Camera de campo visual de 27 mm §0,2 - 0,63

Reconhecido
com um DFFP

sal

Céamera DFFP (Note7)

Retangulo ou elipse cuja relagéo entre
altura e largura € de 1 para

y 10,0 mm.

camera 1,0-1,2 (Nota 8)
g 1 Camera DFFP (Note7) 0,200 — 1,100
s camera
g 5 Camera DFFP (Note7) 0,500 - 11,000
s camera

Nota 2: Tamanho méximo reconhecivel do componente para o eixo Unico de cada bico. Se o formato do componente

nédo for quadrado, o componente ser& aplicavel quando as seguintes condi¢des estiverem dentro dos

tamanhos do lado longo e diagonal, mesmo se o tamanho méximo do componente for excedido.
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Bico n° Dimensdes maximas do componente Tamanhos do lado longo Diagonal
1 y20,0y 26,5 mm 29,65 mm
2 y33,5y 42,3 mm 47,38 mm
3 63,2 mm 70,72 mm
y50y
4 63,2 mm 70,72 mm
5 y33,5y 42,3 mm 47,38 mm
6 y20,0y 26,5 mm 29,65 mm
Unidade de sensor
\ !
i Area mensuravel
17,0 mm 8,5 mm
45,5 mm =
12,75 mm X / 0,0 12,75 mm
e R e o e
Cabegal Cabega2 Cabega3 Cabecad Cabegas Cabegab
4
45,5 mm E
55,25 mm :
>

Unidade para fonte de luz

Nota 3: As dimensdes minimas da se¢do do molde sdo y 1,7 mm.

As dimensdes maximas: o erro XY de coleta de componentes é de £+ 1 mm ou menos e o erro de angulo é de + 3°
ouU menos.

O reconhecimento de um componente com um VCS (dividindo uma imagem de um componente) ndo esta
disponivel.

Nota 4: Para usar um VCS para reconhecer um chip resistor, trimmer, SOT ou componente LED cujo
as dimens@es s&o de 1,0x0,5 a 3 mm, yec¥nheca tal componente como um componente de visio
de uso geral.

Nota 5: Se um componente do tipo insergao for suportado, o formato de seu terminal devera ser paralelo ao eixo Z
quando ele for inserido. (Se um componente for paralelo quando localizado em uma fita, mas tiver
formato de V quando cortado, isso ndo sera aplicavel.)

Nota 6: Um VCS reconhece apenas componentes montados na superficie.
Nota 7: O reconhecimento de cAmera DFFP néo é aplicavel a componentes de montagem em superficie.
Nota 8: A ponta de uma mina deve ser plana. O formato de uma mina deve ser reto, sem nenhuma curvatura.
Nota 9: O tamanho maximo de um componente cuja imagem é capturada com um DFFP VCS e dividida para reconhecimento
€ 0 mesmo valor descrito na tabela em “Nota 2".
O passo para reconhecer um componente com diviséo de sua imagem é de 24 mm.
Quando o comprimento do lado maior é 63,2 mm, que € 0 comprimento méaximo, o sistema reconhece um
componente dividindo sua imagem em 13 (campo de viséo de 24 mm e’72 mm). Para dfn componente cujo

tamanho é 50, o sistema o reconhece dividindo sua iﬁiagem em 22.
X
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4.5 Razéao de insercao para componentes de montagem de insergcao e precisao
de posicionamento X, Y, y para componentes de montagem de superficie

4.5.1 Proporcao do componente de montagem de insergcao

99,5% ou mais

Entretanto, os seguintes componentes devem ser usados e nossas condigbes PWB especificadas devem ser
adotadas.

- Capacitor eletrolitico de aluminio (y8) RUBYCON 16MCZ470MT7Y0812 ou equivalente
- Conector 4P JST Mfg. Co., Ltd. B4B-PH-KS(LF) ou equivalente
- Conector 12P FCI HLW12S-2C7LF minério equivalente

Nota: Caso seja avaliado se o componente pode ser inserido e o valor padrédo definido for usado para
execucdao, isso é garantido.

4.5.2 Precisdo de posicionamento do componente de montagem em superficie

*

LA precisdo do posicionamento é alcancada quando a marca PWB é usada.

. © valor regulamentado para reconhecimento de um componente com laser é + 3y.
Esta é a precisdo de posicionamento para componentes de montagem de superficie. Esta precisdo de
posicionamento néo é aplicavel a componentes de montagem de insergao.

(1) PosigGes colocadas (X, Y) (ndo quando a forma externa de um componente é reconhecida)

(Unidade: ym
Componente Laser Visdo (VCS)
Ficha quadrada +50
LED de chip quadrado +50
Melf +100
soT +150
QFP Quando uma marca de posicionamento de componente é usada: + 40
(Passo: 0,5, 0,4, 0,3) (Somente uma marca de posicionamento de componente esta disponivel.)
(2) Postura colocada (y) (ndo quando a forma externa de um componente é reconhecida)
(Unidade: °
Postura de montagem
Componente T (quando uma marca de referéncia da placa é usada)
Laser Viséo (VCS)
0603 +3,0
Ficha quadrada 1005 2,5
1608 ou maior £2,0
LED de chip quadrado £3,0
Melf +3,0
SOT +3,0
20 mm ou mais e 33,5 mm ou +0,22
menos
QFP
10 mm ou mais e 20 mm ou +0,32
(Passo: 0,5, 0,4, 0,3) menos
Menos de 10 mm +0,43
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4.6 PWBs aplicaveis

4.6.1 Direcéo de transporte de PWBs

Fluxo para a direita (transportando da esquerda para a direita, olhando de frente)

Fluxo para a esquerda (transportando da direita para a esquerda, olhando de frente)

Observagao: corresponde a remessas da fabrica.

(1) Tamanhos de PWB

Tamanho minimo

Tamanho méaximo
(C2xL2)

componentes

Montagem de superficie
componentes

50x50mm

Quando preso duas vezes
800x360mm

PWB de tamanho maior

410x560mm

Quando preso duas vezes
800x560mm

(C1xL1) (ver Nota 1) Espessura T
Nota 1
(ver Nota 1) " GG
Montagem de insercéo Quando preso uma vez o8
210x360mm Quando preso uma vez 4,0(2,0)mm

(ver Nota 2)

0,4a4,0mm

*Entre em contato conosco para uma placa entalhada ou placa cujo formato seja irregular.

*

Uma placa cuja refletancia é baixa pode néo ser detectada pelo sensor, independentemente do seu material e/ ou cor.

Nota 1: L representa o tamanho na direcdo de alimentag&o da placa e W representa o angulo reto
direcdo. W/L =2 deve ser igual ou menor.

Nota 2: A altura maxima da placa T é de 2,0 mm quando o MRF-S é usado.

(2) Massa PWB

4.000g ou menos (incluindo a parte jA& montada)

4.6.2 Valor admissivel de empenamento da placa

A deformacéo permitida da placa é de 0,2 mm ou menos por 50 mm e 1 mm ou menos para a deformacéo

superior e inferior (em conformidade com JIS B 8461)
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4.6.3 Limitacbes em PWBs

(1) Um intervalo ndo disponivel para colocar os componentes

Especificagdo L PWB I Direcdo de transporte PWB Intervalo de desabilitagéo de posicionamento
3mm [
Quando o diametro do pino de referéncia é de 4 mm
i 6 mm (diametro do pino + 2,0 mm) : -
' Ohfa
3mm - H ¢ A
Trilho de transporte lado fixo 5:0,1mm
50y410 mm

Especificagdo XL PWB ]
a Intervalo de desabiltagéo de posicionamento
(410 mm ou mais) Direg&o de transporte PWB

uando o didmetro do pino de referéncia € de 4 mm

50,1 mm
410 mm

410 mm

410 ou mais ¥ 800 mm

Trilho de transporte lado fixo

17
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(2) Um intervalo n&o disponivel para configurar os pinos de suporte

Especificacdo L PWB I

Direcéo de transporte PWB

Area de desativacdo do pino de suporte |

39,3

[
£
— — — m— ——
£ A
| A
61 mm
26,5 mm 26,5 mm
4> >
é Y
H (N> U A 4
. . 26 mm
26 mm Trilho de transporte lado fixo
—’.
Eoesteacio X ———
(410 mm ou mais)
410 mm ou mais § 800
’ >
E y410 3
< | ) 410
‘1 >
¢
3 ¢ o e e - [ E——— i
61
< 61 <
26,5 265 I(_zs;_,
| | | °
& e ot O
26 L,li(i ©
8

Trilho de transporte lado fixo
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(3) Area onde os componentes podem ser colocados na parte superior e inferior da PWB.

A Max.:
CE:28mm

UC:55mm

Area marginal na parte traseira do tabuleiro

Max. 40 mm

A colocacéo da figura permite o alcance na dire¢do da altura

Método de fixacdo de PWBs

O método de fixacdo de PWBs é baseado na superficie superior da placa. A parte frontal/traseira da placa é
pingada pelo trilho de transporte tanto para o lado fixo quanto para o lado mével.

Métodos de ajuste de largura de PWB
* Padrdo: Método de ajuste manual com a méo

* Opcao Yy Método de ajuste automatico da largura da PWB por meio de um motor

Referéncia de posicionamento PWB
* Referéncia de forma

*

Referéncia de pinho (opcional)
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4.6.4 Funcéo de correcao das posi¢cdes da PWB
Campo de visdo para reconhecimento das marcas de referéncia PWB

y6,3 mm (campo de visdo da cAmera para reconhecimento).

Campo de visdo para reconhecimento de PWBs

Marca de reconhecimento

[9]:)]

‘ 6,3 mm PWB
I

Figura Campo de visdo para marcas de referéncia PWB

Tamanho da janela para reconhecimento das marcas de referéncia do PWB

Este tamanho pode ser alterado em um maximo de 6,3 mm, desde que haja espaco entre a marca de reconhecimento e

a area ao redor.

Tipos de marcas de reconhecimento e método corretivo
- Marca de referéncia PWB
Duas ou trés marcas (ver Nota 1) sdo localizadas em um PWB para corrigir todo o PWB.
Quando uma maquina detecta duas marcas de referéncia PWB, ela corrige o posicionamento, angulo e expansdo/contragao

de todo o PWB. Ao detectar trés marcas de referéncia PWB, ela corrige a perpendicularidade nas dire¢cdes X e Y também.

- Marcas de posicionamento de componentes
Se um componente como um CI (QFP) precisar ser colocado em uma placa com muita precisao, duas ou trés marcas

definidas no préprio componente seréo usadas para corrigir cada posi¢cao de posicionamento do componente.

- Marcas utilizadas para posicionar a area do componente
Duas marcas (cujas posi¢Bes podem ser definidas como vocé quiser) devem ser fornecidas para um grupo de
posicdes de posicionamento de componentes e sédo usadas para corrigir cada posigao de posicionamento de

componente no grupo.

Nota 1: A posigao € arbitraria, sujeita ao ndo alinhamento de trés marcas de referéncia,
se for esse o caso, em uma linha reta. (E recomendavel que as marcas de referéncia sejam feitas nos quatro cantos das PWBs.
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Posicionamento de
componentes X Marcas de
marcas posicionamento de area mm&-qi[ NEIME to dO

imifia]ala

N NEfenEeciasreao ITTTTTT

LIl -~

B

Marcas de referéncia PWB

O

Figura Marcas de referéncia e marcas de posicionamento de componentes

Qualidade basica das marcas de reconhecimento

- Cobre néo revestido ou revestido
E preciso haver um contraste claro entre a superficie da marca de reconhecimento e a qualidade da
fiacdo de impressao.

N&o pode apresentar oxidagdo nem deterioragéo da qualidade das marcas de reconhecimento.

Revestindo as marcas de reconhecimento

As superficies da marca de reconhecimento devem ser todas revestidas da seguinte forma:

- Revestimento antioxidante transparente - Revestimento de solda
- Niguelagem - Revestimento em ouro
- Estanhagem - Revestimento de solda niveladora de ar quente

Formularios de marcagéo

- As marcas padrado representam as treze (13) formas conforme mostrado no bloco a seguir,
“Formas de marcas de reconhecimento.”

- Para qualquer marca diferente das indicadas no referido bloco, o cliente devera elaborar modelos
para permitir o reconhecimento através de uma correspondéncia de padrdes.
Nota 1: Até trés marcas de referéncia de PWB e até seis marcas de posicionamento de area de posicionamento de

componente sdo suportadas.

Nota 2: Dentro de um campo de visdo, ndo deve haver nenhum padréo de forma semelhante além dos padrées de forma

submetidos.

- Para triangulos regulares, padrdes de xadrez e modelos de usuarios, o angulo de 90° para cima e para baixo

marcas também podem ser reconhecidas.
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Padréo

Circulo Quadrado Diamante Triangulo Triangulo invertido c
ruzar
regular xadrez
Circulo em branco Dentro em branco Diamante em Dentro em branco Triangulo Padrao
interno quadrado branco interno Regular interno em branco xadrez
triangulo invertido

O0OC AV 4

Figura Formas de Marcas de Reconhecimento

Todas as marcas de reconhecimento devem estar em conformidade com EIAJ ET-7302 “Marcas de reconhecimento
para PWBs colocadas na superficie”.

Dimensdes e tolerancias

As dimensdes externas devem variar de 0,5 mm a 3,0 mm, cuja tolerancia € menor que 10%. Para todos os formularios

internos em branco, a largura da linha de borda deve ser maior que 0,2 mm.

0,2 mm ou

o

0,5a3,0mm 0,5a3,0mm

Figura Dimensd&es e tolerncias das marcas de reconhecimento.

Liquidacéo
E desejavel que haja, ao redor de cada marca de reconhecimento, um espago que n&o tenha nada de outras marcas,
como padréo de condutor, resisténcia de solda, marcacéo e similares, e que as dimensdes deste espaco sejam um
quadrado maior que a marca em 0,5 mm ou mais da circunferéncia externa das marcas de

reconhecimento.

Liquidagao
Marca de reconhecimento
\ g
N
ﬁ
0,5 mm ou mais 0,5 mm ou mais

Figura Folgas de marcas de reconhecimento
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5 Funcoes e opcdes padréo

5.1 Funcdes padréo

5.1.1 Reconhecimento de marca ruim

Uma nota ruim é dada a um circuito em uma PWB multicircuito para impedir que qualquer componente
seja colocado no circuito.

O tamanho da marca deve ser de §¥2,5 mm ou mais e é necessario um contraste claro com a cor do PWB.

Se houver uma diferenca na quantidade de luz refletida entre a cor da PWB e a cor da marca, o brilho/
escuridédo da cor da PWB devera ser alternado.

Quadro —]

|
Circuitos — T [ \

N

W
A\

Notas ruins

5.1.2 Fungéo de medicéo de altura (HMS)

Quando os dados de coleta sdo preparados, a altura da posi¢éao de coleta do componente é medida
automaticamente pelo sensor a laser.

Na produgéo, se ha um obstaculo na posicdo de montagem planejada é detectado antes da montagem.
Apds a montagem, se o componente foi montado corretamente € detectado com a mudanca da altura medida.

A superficie superior de componentes com uma superficie de captagdo transparente, como vidro (LED, etc.),
componentes com uma superficie semelhante a um espelho que reflete quase toda a luz e componentes de
cor azul sdo excluidos dos componentes aplicaveis. Isso também pode ser usado como um ponto de ensino.

5.1.3 Painel de toque de cristal liquido

Este é um dispositivo de entrada para operar o dispositivo tocando na tela. Este dispositivo pode ser
operado intuitivamente para melhorar a operabilidade.

5.1.4 Dispositivo operacional portétil (HOD)

HOD permite que o operador execute operagdes enquanto observa as operagfes reais usando varios
tipos de ensino. Normalmente, o reconhecimento de visdo de marca pode ser verificado e varios tipos
de ensino podem ser realizados no painel operacional. Quando HOD é usado, as operacdes podem ser
realizadas & méo, melhorando assim a trabalhabilidade.
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5.1.5 Bomba de vacuo

Esta bomba pode suprimir o consumo de ar do compressor, de modo que a estabilidade do suprimento de ar na coleta do
componente possa ser melhorada.

5.1.6 Banco de dados de componentes

O banco de dados de componentes é um software destinado a criagéo e gerenciamento de “Dados de componentes”, que s&o
utilizados no programa de produgéo, com um montador e/ou uma unidade de programacao externa (EPU),

O uso do banco de dados de componentes pode reduzir o tempo de criagéo do programa de producdo e editar os dados
gerenciando os dados dos componentes coletivamente.

Um PC externo é necesséario para usar o banco de dados de componentes.

A especificacéo que o PC para banco de dados de componentes requer é mostrada abaixo.

" Windows XP Profissional Windows Vista Business Edition SP1 ou posterior
o Edic&o SP2 ou posterior Windows 7 Profissional (32 bits)
Unidade principal Compativel com IBM PC-AT
CPU Pentium ¥ 3,2 GHz ou mais Intel Core2 Duo[2,40 GHz ou mais
Meméria 1 GB ou mais 2 GB ou mais
Disco rigido 10 GB ou mais 40 GB ou mais

Unidade de CD/DVD-ROM 1 unidade ou mais

Rato Para ser suportado com SO

Vaga de 6nibus Slot para rede x 1

Resoluc3o da imagem 1024x768

Impressora Para ser suportado com SO

Interface Conector LAN x 1 acomodando 100BASE-TX/10BASE-T

5.1.7 Luz de sinalizagao

O sinal de trés cores e o0 som da campainha notificam um operador sobre o status do dispositivo. Esta é uma funcéo
necessaria quando alguns trabalhadores gerenciam varias linhas. Liderar um operador quando a falta de componentes
ou problemas sdo gerados com o som da campainha pode encurtar o tempo de parada da maquina.

5.1.8 Aplicabilidade a PWB longo

O tamanho da PWB na direcdo X pode ser estendido pelo transporte de dupla fixagdo da PWB.

Isso permite a produgdo de PWBs longos para serem usados em iluminagéo LED.

Especificacdo L PWB Especificacdo XL PWB
Quando preso Quando preso duas Quando preso Quando preso duas
uma vez vezes uma vez vezes
Padréo 410%x360mm 800x360mm 410x560mm 800x560mm

5.1.9 Disjuntor de vazamento

Quando uma corrente flui (vaza) para outro circuito elétrico diferente do pretendido porque o isolante (revestimento) do cabo
ou fio elétrico esta quebrado ou uma conexao elétrica é feita entre condutores por fator externo, este disjuntor pode

cortar a corrente automaticamente.
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5.2 Opcéo para os dispositivos e software

Por configuracao de fabrica

5.2.1 Unidade de troca de ferramenta de bico (ATC)
Se o0 numero de bicos grandes necessarios for grande, serd necessaria uma unidade ATC opcional.

Além disso, é necessario adicionar uma unidade ATC dedicada ao bico do mandril.

Numero de bicos ATC em estoque

. . Numero de ; .
. Ndamero de bicos ) Numero de bicos de
Tipo ATC pequenos em estoque bicos gerztno(jqiseem mandril em estoque
Padr&o ATC10-12 10 12 0
(Ver Nota)
ATC34-2 34 > 0
Opgéo (Ver NOta)
R-ATC 0 0 4

Nota: A anexagdo simultanea ndo pode ser realizada. Selecione e anexe apenas um deles.

5.2.2 Sistema de troca geral da mesa do alimentador

Esta fungéo permite que um grupo de alimentadores seja conectado ou desconectado da unidade principal ao mesmo tempo.
Como essa funcéo permite a troca dos alimentadores atuais para os préximos, mesmo durante a produgdo de PWBs,

ela reduz o tempo necessario para a troca.

5.2.3 Banco de versdes do alimentador SMT

Um cilindro de batida que realiza a alimentacao para o banco de alimentadores é conectado para usar o alimentador
de fita para montagem em superficie e DTS. O uso simultaneo com um alimentador radial ou alimentador de tigela
néao é suportado.

5.2.4 Suporte do conector SMT

Este item é necessario para usar o dispositivo que precisa de fonte de alimentagdo e comunicag¢des do alimentador
de pilha, correia coletora de ClI, DTS etc.

5.2.5 Sensor de deteccéo de flutuagdo do alimentador

Este sensor é usado para evitar problemas mecanicos que podem ser causados quando o alimentador de fita, o alimentador de
bastéo ou o alimentador a granel ndo podem ser montados corretamente.

Quando o sensor detecta um status flutuante, o movimento do eixo XY é interrompido e um aviso &
dado ao operador. (Lados dianteiro/traseiro como padréo)

5.2.6 Sistema de centralizagdo da visédo (VCS)

Esta é uma opc¢édo para posicionar componentes captados pelo cabecote LNC120 usando MNVC por meio do
reconhecimento de viséo VCS.

Este sistema pode melhorar muito a produtividade de PWBs com muitos componentes pequenos de
centralizacéo de visdo. A cAmera com um campo visual de 27 mm pode reconhecer componentes de passo fino
(chumbo e tigela) que ndo podem ser reconhecidos.

Selecione uma camera de visualizag&o de 54 mm ou uma camera de visualizacdo de 27 mm.
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5.2.7 Unidade de operagédo na superficie traseira

A montagem de um monitor LCD do tipo painel de toque, igual ao da parte frontal, na parte traseira da unidade
principal permite a mesma operagdo da parte frontal e melhora a trabalhabilidade.

Bot6es de troca de operacao frontal e traseira séo adicionados ao painel de operacéo.

Um teclado é uma opcéo adicional.

5.2.8 UPS (fonte de alimentacéo ininterrupta)

Esta é uma fonte de alimentagdo de reserva para encerrar o sistema com seguranga, sem causar
destrui¢é@o ou perda de dados na ocorréncia de uma falha de energia inesperada.

5.2.9 Fungdao de ajuste automatico da largura da PWB (Ajuste automatico da placa/AWC)

Esta funcdo pode ajustar a largura do trilho automaticamente de acordo com a largura da PWB.

5.2.10 Controle de carga simples

Como esta fungéo permite que vocé execute uma verificacdo de carga quando um bico é atribuido, vocé pode
analisar um mau funcionamento, como um erro de deslizamento do bico. Além disso, ele pode pegar/colocar
um componente em uma célula de carga para inspecionar a carga de choque aplicada ao componente
guando o componente é pego/colocado em uma placa.

Ao usar um bico de controle de carga opcional do tipo 6*1 ou 6*2, vocé pode usar 0 curso e a pressdo da mola
para controlar facilmente a carga aplicada a um componente quando ele é colocado em uma placa. Ao substituir
um acessorio na ponta de um bico por outro, vocé pode inspecionar a carga aplicada a varios tipos de
componentes.

- Faixa de carga: 6*1 tipo de bicos: 98 a 1359 (1,0 a 1,32 N)
Bicos tipo 6*2: 146 a 270 g (1,43 a 2,65 N)
- Preciséo: = 7,5% (2N ou mais)
+ 0,15 N (Menos de 2 N)

- Esta fung&o permite ligar ou desligar o vacuo ao mesmo tempo em que coleta/coloca um componente
para medir facilmente a carga imposta durante a coleta/coloca¢do de um componente.

- A carga pode ser exibida como uma forma de onda.

5.2.11 Gabarito de correcéo de avanco.
Determinacéo do eletrodo apos o corte do eletrodo ser corrigido.
Quando a funcao de corre¢éo de avanco é estabelecida, o movimento que forga a parte de avango da pega considerada

impossivel de carregar durante a produgdo em um gabarito é executado.
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Outros

5.2.12 Cinto de coletade IC

5.2.

52

5.2.

Esta correia coleta componentes de CI cujo fio esta dobrado ou flutuando com o VCS, separando-os um
por um.

Vocé pode alterar o passo de alimentagao facilmente inserindo um valor.

- Tamanho do componente aplicavel: 10 x 10 mm a 50 x 50 mm, Altura: 1 mm ou superior
- Passo de alimentacéo da correia: 15 mm a 55 mm (em incrementos de 5 mm)
- Nimero de componentes que podem ser coletados: 5 a 16

- NUmero de cargos ocupados: 9

13 Filtro de linha principal

Este filtro é fornecido antes de 3 conjuntos de ar e remove 06leo, agua e substancias estranhas no ar
comprimido para prolongar a vida Gtil do elemento do filtro de precisdo e evitar problemas no dispositivo.

.14 Unidade de programacdo externa (EPU)

A unidade de programacao externa € um software que permite criar um programa no PC.

*
Quando a EPU estiver conectada na maquina, ndo sera possivel usar a EPU projetada para outro modelo.

0 mesmo PC.

15 Otimizador de linha MI (LC-01)
E um software que da suporte & criacdo de um programa de producéo.

A linha de producéo para a qual mais de uma série JM é montada no PC é simulada. A alocagao do
componente montado é automatizada para permitir a melhoria do takt da linha.
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6 Alimentadores opcionais

6.1 Especificacdo do banco alimentador

Um banco que alimenta o componente é selecionado entre nove tipos mostrados abaixo.

A combinac&o com banco frontal ou traseiro € habilitada dependendo do uso do cliente.

Tipo de hanco frontal Tipo de banco traseiro Observacéo
v Banco fixo Banco fixo Maquina padréo
y Banco fixo Carrinho de troca Nota 1
v Banco fixo Unidade de elevagao Nota 1
Yy Carrinho de troca y Banco fixo
| Carrinhao de troca § Carrinho Carrinhao de troca Nota 1
de troca v Unidade de elevago Nota 1
Unidade de Banco fixo
Unidade de elevago Carrinho de troca Nota 1
Unidade de elevagéo Unidade de elevagéo Nota 1

elevacdo y ¥ Nota 1: Quando o MTS estiver conectado, é necessario selecionar uma opgao; carrinho de troca coletiva
para o tipo de banco traseiro.

Se o alimentador para SMT for usado, fungdes opcionais; "Banco de versdes do alimentador SMT" e "Suporte do
conector SMT" s&0 necessarias.

*yNecessario -yNao necessario

Verséo do alimentador
Dispositivo . Suporte de conector SMT

Alimentadar de fita

Alimentador de vara (N_\\) banco e e
Alimentador de palitos empilhados hd
Cinto de coleta de IC .
DTS . .
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6.2 NOmero Maximo de Tipos

(1) Componentes de montagem de insergao

Namero de Nuamero de ; .
NUmero total de Numero de
ica alimentadores
Rescrcae alimentadores alimentadores . cargos
L. L. ; montaveis ocupados
montaveis na parte frontal montaveis na parte tradeira
~ . . Esquerda 42
MBF-C 2 N&o disponivel 2
Alimentador de tigela Direita 38
MBF-L 2 2 4 20
MRF-S 13 13 26
Alimentador radial
MRF-L 10 10 20
(Nota 1) MRF-LF 10 10 20
i ] MAF-S 11 11 22 7
Alimentador axial
MAF-L 8 8 16 10

Exemplo de formato de componente de inser¢éo:

Os componentes mostrados abaixo sdo componentes de inser¢do e cada um deles tem uma porcéo de pacote (corpo) e uma
porgéo de chumbo.

Capacitor el’et.roll'tico de Indutor (Bobina) Capacitor ceramico Capacitor de filme Relé de estado sdlido
aluminio
» 1 3 o 3
Tipo DIP Tipo SIP Conector Transformador Resistor fixo
- ™ = BE
(2) Componentes de montagem em superficie
Varios lugares .
disponiveis i Vanf)s fugares Numero total de Ndmero de
Descricdo na parte da dtlrzp:;?:;/em na parte unidades que cargos
frente podem ser instaladas ocupados
Alimentador de fita de 8 40 40 80 2
mm Alimentador de fita de 26 26 52 3
12 mm Alimentador de fita 26 26 52 3
de 16 mm Alimentador de 20 20 40 4
fita de 24 mm Alimentador de fita de 32 mm 16 16 32 5
(Nota 1) Alimentador de fita 10 10 20 8
de 44 mm Alimentador de 10 10 20 8
fita de 56 mm Alimentador de fita de 72 mm 8 8 16 10
Alimentador de vara tipo N 26 26 3
Alimentador de vara tipo W 13 13 6
Alimentador de palitos empilhados 5 5 8
Alimentador a granel 40 40 2
Suporte de bandeja Tipo 1 2 2 40
Suporte de bandeja tipo 2 4 4 20
DTS 1(2 folhas) 1(2 folhas) 48
MTS 1(40 estagios) 1(40 estagios) 80

Nota 1: Nao disponivel o tipo de alimentador de adesdo de 32 mm.
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6.3 Unidade de alimentacdo para componente de montagem de insercao

6.3.1 Alimentador de tigela (MBF-C)

(1) Componentes aplicaveis

Codigo do Componentes Comprimento do cabo
produto aplicaveis Comprimento L Largura L Altufa A LH
MBF-C Conectores (Nota 1) 3,5y8mm 5y15mm 3y8mm 2,5y4m

Nota 1: Aplica-se somente a conectores de pinos retos (tipo superior).

Isso se aplica somente a componentes que sdo mantidos por suas superficies laterais ou superiores com um bico
de garra ou componentes com uma superficie que pode ser pega com um bico de sucgo. E incompativel com
componentes que sao extremamente dificeis de distinguir da maquina.

Consulte a figura abaixo para obter detalhes sobre o intervalo adequado de dimensges.

Detalhe do componente do conector da figura

(2) Equipamento Alimentador e condi¢bes ambientais

Item

Especificagcéo

Cédigo do produto

MBF-C

Ne° de unidades

Max. 2 (somente lado frontal)

DimensGes externas

Comprimento: 830 mm
Largura: 370 mm

Altura: 1140 mm (padréo) 1190 mm (norma EN)

Peso

50 kg

Fonte de energia

Fornecido pela maquina

Método de
Acionamento por motor
transporte
Tens&o de energia CC24v
Méax. 6,0A

Corrente admissivel

Requisitos
ambientais durante a
operagéo

Temperatura: 10~35°C
Umidade: 30~80%RH (sem condensagao)
Altitude: Até 1.000m

Categoria de
sobretensé@o

Categoria | (IEC60664-1)

Grau de polui¢éo

ambiental

Grau de poluicéo Classe 3 (IEC60664-1)

N&o conecte o alimentador de tigela a nenhum equipamento comercialmente elétrico.

AVISO Nao canecte o alimentador de tigela a nenhum equipamento comercialmente elétrico.
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6.3.2 Alimentador BOWL (MBF-L)

(1) Componentes aplicaveis

Unidade: mm

Cadigo do o Comprimento do Comprimento do
Componente aplicavel Largura (L) Altura (H)
produto componente (L) cabo (h)
MBF-L Componentes do conector 50a25,0 35a10 3a13 25a4
(Ver Nota 1)

Figura 1.2.1.1 Componente conector

Nota 1: Este alimentador suporta apenas conectores do tipo cabecalho de

pino reto (superior). Os conectores suportados séo limitados: a lateral ou a
parte superior de um componente deve ser capaz de ser segurada com um
bico de pinga, ou um dos lados de um componente deve ser capaz de ser pego

com um bico de coleta.

Mesmo que um componente seja um conector do tipo cabecalho de pino reto
(superior), ele ndo pode ser suportado a menos que sua polaridade possa ser

determinada com um dispositivo de montagem JUKI.

(2) Instalagdes de fornecimento de componentes e condigdes ambientais

Item Especificacdes
Cadigo do produto MBF-L
Dispositivo de montagem que suporta o IM-10/IM-20
alimentador de tigela
Nimero de slots ocupados 20 vagas

Dimensdes externas

Comprimento total = 980 mm, Largura total = 325 mm,
Altura total = 1150 mm

Massa

75 kg

Fonte de energia

Fonte de alimentacdo externa

Sistema de transporte de componentes

Acionado por um motor (unidade de trilho), acionado por um piezomotor (unidade de tigela)

Tensdo de alimentagdo

24 V DC (unidade de trilho), 80 a 242 V AC (unidade de tigela)

Corrente admissivel

Méaximo 6,0 A (unidade de trilho), Maximo 0,5 A (unidade de tigela)

Condicéo ambiental durante a operagao

Temperatura: 10°C a 35°C
Umidade: 30 a 80% UR (sem condensag&o)
Altitude: 1.000 m ou menos

Categoria de sobretensao

Categoria de sobretenséao Il (IEC60664-1)

Grau de polui¢cdo ambiental Grau de polui¢éo

3 (IEC60664-1)
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6.3.3 Alimentador radial (MRF-S / MRF-L)

Esta unidade mantém componentes eletronicos de fio radial presos em intervalos determinados e envia cada um deles em

um tempo fixo, e entdo fornece componentes eletrdnicos de fita radial para a maquina JUKI cortando o fio.

(1) Componentes aplicaveis

Unidade: mm

Estilo MRF-S MRF-L
Diametro:§/5,0/§6,3/y8,0/ Comprimento: 5 a 25 (Nota 2), (Nota 4)
y10,0(Notal),(Nota2) Largura: 5 a 20 (Nota 2), (Nota 4)

Largura

Forma e tamanho do
componente

1l II
Al N
]I}
Altura do componente 5 a 25 (Nota 3)
Passo de alimentagéo da fita 12.7 12,7/15,0
Espagamento de passo 12.7 12,7/15,0/25,4/30,0
2,0a5,0 2,0a10,0 mm

Arremesso de chumbo

Diametro do fio condutor Max. §0,6 +0,05 Max. y0,8 0,05

Comprimento do fio cortado 2,5a5,0 (Nota 3) 2,5 a 8,0 (Nota 3), (Nota 5)

Utilizavel Inutilizavel

Componente cuja se¢do de chumbo pode ficar reta Componente cuja se¢do de chumbo néo
apos o corte pode ser reta ap6s o corte

Permitido

forma do componente

*
O alimentador radial e o alimentador de fita estdo desabilitados no mesmo banco.

Nota 1: Componentes com 2 terminais, como condensadores eletroliticos e bobinas/ indutores, possuem uma superficie de captacéo de
bico cilindrico. A formag&o de terminais ndo é aplicavel (somente corte de terminais retos).

Nota 2: A superficie de coleta do bico deve ser plana, sem furos ou ranhuras (sem vazamento de ar).

Nota 3: Para uma distancia entre o furo de alimentacéo da fita e a base do componente de 18,5 a 20,0 mm, a combinagdo da altura do
componente + comprimento do fio de corte é de 28 mm ou menos.

Nota 4: O componente precisa ter um lado para ser tocado por um bico de coleta no formato de um cilindro ou paralelepipedo
retangular, além de ter dois fios. Pergunte a uma empresa de vendas ou a nés sobre um componente deformado
(diferente do formato de um tipo de cilindro ou paralelepipedo retangular).

Nota 5: O comprimento do avanco da linha do plano de corte inclui parte do formato de formagéo.

32



Machine Translated by Google

(2) Dimensdes externas

Item Especificaciio
Estilo MRF-S MRF-L
Numero de
6 8

slots ocupados
Nimero de Até 26 unidades (13 unidades cada Até 20 unidades (10 unidades em
unidades montaveis nas partes frontal e traseira) cada lado frontal e traseiro)
Dimensdes Comprimento: 750mm Comprimento: 750mm

Altura: 160mm Altura: 160mm

Largura: 50mm Largura: 75mm
Peso 3,5 kg 4,5 kg
Fonte de energia Fornecimento da maquina propriamente dita
Método de

Cilindro de ar acionado
transporte de componentes

Tens&o de alimentagéo CC24 V(+5%)

Corrente admissivel Méax.0,2A

Este alimentador usa componentes correspondentes ao componente especificado.
N&o utilize componentes que ndo sejam correspondentes.

CUIDADO

(3) Opcoes
yCaixa de componentes (para MRF-S e MRF-L)
Esta é uma caixa na qual os componentes séo coletados e ha uma placa diviséria dentro dela.

yTubulacéo de ar de ramificagdo/extenséo (para MRF-S e MRF-L)
Esta tubulacdo de ar é usada para fornecer ar ao dispositivo instalado a uma distancia remota da unidade
principal, por exemplo, para preparagao na base do alimentador.
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6.3.4 Alimentador radial (MRF-LF)

(1) Componentes aplicaveis

Estilo do produto MRF-LF
Comprimento do componente 5 - 25mmyNota 1yyNota 2y
o o . Comprimento do componente Largura do componente
Largura do componente 5 - 20mmyNota 1yyNota 2y
4 |- all
Altura do componente 5-25mm (Nota 3) h .

12,7 mm/15,0 mm

Passo de alimentagdo da fita

Espagamento do componente 12,7 mim/15,0 mm/25,4 mm/30,0 mm

Arremesso de chumbo 2,0-10,0 mm -t
i i ] 1
Diametro do fio condutor Méx. V0,8 0,05 mm ; | :
v W
i
comprimento do cabo cortado 2,5 - 8,0 mm (Nota 3) (Nota 4)
Utilizavel Inutilizavel

Componente cuja secéo de

chumbo néo pode ser reta apés
o corte

Componente cuja se¢édo de chumbo pode ficar reta ap6s o
corte

Permitido

forma do componente

i : ~N 14 I~
- - kvl

elele

*Um alimentador radial e um alimentador de fita ndo podem ser montados no mesmo banco.
Nota 1: Somente componentes que possuem uma superficie de coleta de bico cilindrica ou retangular e séo equipados com
dois cabos séo aplicaveis ao alimentador. Entre em contato com a JUKI ou seu revendedor local para componentes

de formato irregular (nem circulares nem retangulares).
Nota 2: A superficie de coleta do bico deve ser plana, sem furos ou ranhuras (sem vazamento de ar).

Nota 3: Para uma distancia entre o furo de alimentagéo da fita e a base do componente de 18,5 a 20,0 mm, a combinagé&o da

altura do componente + comprimento do fio de corte &€ de 28 mm ou menos.

Nota 4: O comprimento de um fio condutor ap6s ser cortado de uma fita inclui também sua secéo formada.
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(2) Dimensobes externas e condigcbes ambientais

Iltem

Especificagdo

Slots ocupados

8

Nimero montado

Max. 20 (dianteiro / traseiro 10 cada.)

DimensGes externas

750 (C), 170 (A), 67 (L)

Peso

5,5 kg

Fonte de energia

Fornecido pela unidade principal da maquina

Transporte de componentes

Acionamento por cilindro de ar

Tenséo da fonte de alimentacéo

CC24 V(+5%)

Corrente admissivel

Méx. 0,2A

Condigdes ambientais
de operacgéo

Temperatura: 10 - 35y
Umidade: 30 - 80% UR (sem condensag&o)
Altitude: Até 1.000m

Faixa de temperatura para
manter a precisao

20 - 25

Categoria de sobretensao

Categoria | (IEC60664-1)

Grau de poluigdo

Grau Classe 3 (IEC60664-1)

Este alimentador foi projetado exclusivamente para os componentes suportados.
CUIDADOQO | Ao configurar componentes de outros tamanhos, mesmo que a alimentag&o da fita funcione,
ela ndo funcionara corretamente e podera haver quebra.
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6.3.5 Alimentador axial (MAF-S)

(1) Componentes aplicaveis

Modelo MAF-S T W T

L
c 26mm (Nota 1)
E 6mm ft
P 5mm /10 mm [ |

a.
| Bt
eu Maximo 15mm (Nota 2) 1 ]
yd 0,4-0,8 mm ‘ﬁl
yD Méaximo 7,6 mm =1 =
FP 5,0-11,0 mm ﬂ - l?
UM 2,0-55mm FP
Minimo 4,0 mm (Nota 3) -

Comprimento do fio de corte yUm alimentador axial e um alimentador de fita ndo podem ser montados no mesmo banco.
Nota 1: A formagéo de chumbo ndo é suportada (somente o corte de um chumbo reto é suportado). Entre em

contato com a JUKI ou seu revendedor local para componentes de formato irregular (nem circulares

nem retangulares).

Nota 2: Somente serdo aplicaveis os componentes que satisfagam a seguinte formula:

L+2A+2hy 18 mm

Nota 3: O total da altura do componente e do comprimento do fio cortado deve ser de 28 mm ou menos.

(2) Dimensdes externas e condi¢gdes ambientais

Item

Especificagao

Slots ocupados

7

NUmero montado

Maéaximo 22 (11 em cada parte frontal e traseira)

Dimensoes externas

940 (C), 245 (A), 59 (L)

Peso

6,3 kg

Fonte de energia

Fornecido pela unidade principal da maquina

Transporte de componentes

Acionamento por cilindro de ar

Tens&o da fonte de alimentacéo

CC24 V(+5%)

Corrente admissivel

Max. 0,2A

Condigdes ambientais
de operacgéo

Temperatura: 10 - 35y
Umidade: 30 - 80% UR (sem condensagéo)
Altitude: Até 1.000m

Faixa de temperatura para
manter a precisdo

20 - 25§

Categoria de sobretenséo

Categoria | (IEC60664-1)

Grau de poluicao

Grau Classe 3 (IEC60664-1)

CUIDADO

Este alimentador foi projetado exclusivamente para os componentes suportados.
Ao configurar componentes de outros tamanhos, mesmo que a alimentacéo da fita funcione,
ela ndo funcionara corretamente e podera haver quebra.
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6.3.6 Alimentador axial (MAF-L)

(1) Componentes aplicaveis

Modelo MAF-L T W T

L
c 52mm (Nota 1)
E 6mm f:
P 5mm/10 mm ll || -

Z,t > 5
eu Maximo 15mm (Nota 2) | ]
yd 0,4-0,8mm i
1
yD Méximo 7,6 mm -1
FP 5,0-26,0 mm ] - \?
UM Minimo 2,0 mm FP
Comprimento do =
Minimo 4,0 mm (Nota 3)

cabo cortado

yUm alimentador axial e um alimentador de fita ndo podem ser montados no mesmo banco.

Nota 1: A formagédo de chumbo né&o é suportada (somente o corte de um chumbo reto é suportado). Entre em contato com a

JUKI ou seu revendedor local para componentes de formato irregular (nem circulares nem retangulares).

Nota 2: Somente serdo aplicaveis os componentes que satisfagam a seguinte férmula:

L+2A+2hy37mm

Nota 3: O total da altura do componente e do comprimento do fio cortado deve ser de 28 mm ou menos.

(2) Dimensdes externas e condicbes ambientais

Item

Especificagao

Slots ocupados

10

NuUmero montado

Méaximo 16 (8 em cada parte da frente e de tras)

Dimensdes externas

940 (C), 245 (A), 85 (L)

Peso

7,0 kg

Fonte de energia

Fornecido pela unidade principal da maquina

Transporte de componentes

Acionamento por cilindro de ar

Tenséo da fonte de alimentacéo

CC24 V(+5%)

Corrente admissivel

Méx. 0,2A

Condigdes ambientais
de operagéo

Temperatura: 10 - 35y
Umidade: 30 - 80% UR (sem condensacao)
Altitude: Até 1.000m

Faixa de temperatura para
manter precisao

20 - 25§

Categoria de sobretenséo

Categoria | (IEC60664-1)

Grau de poluicao

Grau Classe 3 (IEC60664-1)

CUIDADO

Este alimentador foi projetado exclusivamente para os componentes suportados.
Ao configurar componentes de outros tamanhos, mesmo que a alimentagéo da fita funcione,
ela ndo funcionara corretamente e podera haver quebra.
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6.4 Unidade de alimentacdo para componente de montagem em superficie

6.4.1 FRCT
(1) Lista de especificagdes

Cédigo do Tipo de fita Pl NL'Jm(?ro de Diametro de Tipo de
produto Papel em relevo alimentaco na tfrlmnr(r)“isa um carretel componente tipico
CFO3HPR » 0603
CFO5HPR » omm 1005
CFO8HER § . §180 mm Diodg d‘e dois
terminais
CFO81PR » Dois 1608, 2012, 3216
CFO81ER . SOT
4mm
CF8L1PR » y180 y 1608, 2012, 3216
CF8L1ER y o y380 mm SOT
CNO5HPR - 1005
CNOSHER y . 2mm . Diodo de dois
Y y180 mm terminais
CNO8ICR . Um 1608, 2012, 3216
4mm . .
180
CNSLICR « . "y y 1608, 2012, 3216
V380 mm

*
Para um alimentador de fita projetado para papel e papel gofrado, entre em contato com nosso vendedor.

*
Use um alimentador de fita cujos tamanhos de componentes suportados e especificacdes de fita estejam em

conformidade com JIS C0806-3:1999 e IEC 60286-3:2007.

(2) Especificacdes comuns

1 Dimensbes C*0**R C=602 mm, A=208 mm, L=16,2 mm
C*8L1*R C=683 mm, A=431 mm, L=16,5 mm
22 missa C*0**R 1,2 kg (excluindo um carretel)
C*8L1*R 1,9 kg (excluindo um carretel)
Métpdo de transporte de 3 componentes Sistema de acionamento por catraca
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6.4.2 FTF/FTFR

(1) Tabela de especificagdes

y FTF (12 mm, 16 mm, 24 mm e 72 mm)

Componente aplicavel
fh Escolha a posi¢éo
Cadigo do produto A
[¢] p Passo de alimentagéo (diregéo Y) Largura Profundidade
do relevo do relevo
FF121S 4mm
FF122S 8mm
8,3 mm ou
FF123S 12mm
menos
FF12FS 4/8/12 mm
FF161S 4mm menos
FF162S 8mm
12,2 mm ou
FF163S 12mm
menos
FF16FS 4/8/12/16 mm
FF16NS 4/8/12 mm 132 mm
FF242S 8mm
FF243S 12mm
FF244S 16 mm
20,2 mm ou
FF245S 20mm
menos 10,5 mm ou
FF246S 24mm
menos
FF24FS 8/12/16/20/24 mm
FF24NS 8/12 mm
FF724S 12/16 mm 62 mm ou
FF728S 12/16/20/24/28/32 mm menos

Dimensées FF12*% L =693mm

,A=472mm, L=31,5mmA=

FF16** C 3693mm , 472 mm, L =31,5mm
FF24** C $693mm , A=472 mm, L =40,0 mm
FF72** C 3693mm , A=472 mm, L=89,2 mm

Massa

(Excluindo um carretel)

FF12**: 2,45 kg, FF16**: 2,45 kg, FF24**: 2,6 kg,
FF72**:5,1 kg

Método de transporte de

componentes

Sistema de acionamento por catraca

*

Use um alimentador de fita cujos tamanhos de componentes suportados e especificacdes de fita estejam em
conformidade com JIS C0806-3:1999 e IEC 60286-3:2007.
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y FTFR (32 mm, 44 mm e 56 mm)

Componente aplicavel

Escolha a posi¢ao

Cc’)digo do produto Passo de alimentagao . . Largura Profundidade
(diregdo Y)
do relevo B s
FF323R 12mm
FF324R 16 mm 132 mm 23,5 mm ou
FF32FR 8/12/16/20/24 mm menos
FF32FR-OP 8/12/16/20/24/28/32 mm 114 mm
FF443R 12mm
FF444R 16 mm 128 mm
33,8 mm ou
FF44FR 8/12/16/20/24 mm 25mm ou
menos
FF44FR-OP 8/12/16/20/24/28/32/ menos
114 mm
36/40/44 mm
FF564R 12/16 mm 128 mm
FF568R 12/16/20/24/28/32 mm 114 mm
46,0 mm ou
FF56FR 8/12/16/20/24 mm 128 mm
menos
FF56FR-OP 8/12/16/20/24/28/32/
114 mm
36/40/44/48/56 mm
Dimensdes C=693mm | Altura=472mm
L= FTFR32**:47,7 mm , FTFR44**:61,6 mm , FTFR56**:66,0 mm

Massa (excluindo um carretel) FT[FR32**:3,2kg, FTFR44**:3,5kg, FTFR56**:3,8kg

Método de transporte de

Sistema de acionamento por catraca
componentes P

Use um alimentador de fita cujos tamanhos de componentes suportados e especifica¢des de fita estejam em
conformidade com JIS C0806-3:1999 e IEC 60286-3:2007.

(2) Opcbes
y Espacador de relevo (somente FTFR)
Quando a largura e o comprimento do componente séo grandes e a profundidade da fita é pequena, a
estabilidade da postura na coleta do componente pode ser melhorada colocando o espagador na posi¢édo
de coleta do componente do alimentador de fita.
A profundidade de relevo utilizavel é de 1,0 mm a 8,0 mm.
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6.4.3 Ajuste do gabarito de calibragcdo para o alimentador com monitor

Este é um gabarito para verificar a posi¢éo de selecdo de um componente com uma camera CCD para ajusta-lo.
Se vocé verificar e ajustar a posicédo da palheta regularmente, podera manter a capacidade de captagdo
estavel.

(1) Especificac6es

1 Fonte de alimentagéo 100V a240V CA
2 Dimensdes externas 290 mm (L) x 200 mm (P) x 480 mm (A)
32 mjssa Massa total 20 kg

- Conjunto de base de gabarito:
12 kg (incluindo a caixa de alimentagéo CC)
- Conjunto de monitor de cristal liquido: 6 kg
(incluindo o adaptador AC)

- Alimentador mestre: 2 kg

(2) Condi¢cGes ambientais
y Durante a operagdo
- Temperatura: 10 a 35°C
- Garantia de precisao de temperatura: 20 a 25°C
- Umidade: 30 a 80% UR (sem condensacéo)
- Altitude: 1.000 m ou menos

¥ Transporte ou armazenamento

- Temperatura: -15a-70°C
- Umidade: 20% a 95% UR (sem condensacao)
(3) Configuragao
- Unidade principal do gabarito de ajuste - Alimentador mestre - Camera CCD (incluindo uma lente)
- Luz - Fonte de alimentagédo - Monitor - Fita adesiva - Ferramenta de ajuste

(4) Alimentadores aplicaveis
-ATF: 8 mm a 24 mm

-CTF: 8 mm

- CTFR: 8 mm

-FTF: 12 mma 72 mm

- FTFR: 32 mm a 56 mm

- BF: BF10/11AS, BF12BS, BF12/25/28CS e BF28RS

6.4.4 Base de montagem do carretel de fita (para MRF-S, MRF-L e alimentadores)

Esta é uma base para montar uma fita no alimentador de fita. As opera¢es podem ser realizadas no status
em que o alimentador de fita esté corretamente segurado, para que a montabilidade da fita possa ser melhorada e
a queda do alimentador de fita possa ser evitada.

Tipo Usar

Base de montagem do carretel de fita (sem pés) A|base é fixada em uma mesa ou similar com parafusos no lado do usuario.

Base de montagem do carretel de fita (com pés) Esta base pode ser instalada livremente, pois € fornecida com pés.
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6.4.5 Alimentador de bastao

Um alimentador de vara é acionado pela correia sem precisar de nenhuma fonte de energia ou suprimento de ar.

Ele alimenta um SOP, SOJ e PLCC comuns que sdo embalados em um bastéo.

Entre em contato com a sede da JUKI ou com o distribuidor local para obter componentes especiais embalados em um bastéo.

(1) Tipo de alimentador: Tipo W (SFN*AS)

SOJ PLCC(QFJ)
Modelo Largura da Comprimentd Largura do Altura do Comprimentd Largura do Altura do Nominal Elemento Comprimento
faixa [mm] nominal elemento nominal elemento do elementd largura altura [mil]
[mil] elemento [nm] [mm] [mil] elemento [mm] [mm] [milimetros] [milimetros]
5,72 para
Na entrega: 225 P A6 1.5
SFNOAS 6.9 6,99 ’
(Tipo NO) Faixa de ajuste: 200 7,62 para 20
6,6a9.2 8,89 .
SFN1AS 72 225 5,72 para
) . Até 1,5
(Tipo N1) 6,99
285x% 8h05 para
SFN2AS 7,62 para 8,38 para 425 8.31 4,20 para
9.2 300 2.0 300
(Tipo N2) 8,89 8,76 290x490 8.13 para 5.08
8.51
4,20 para
350
SFN3AS 9,53 para 9,65 para 3,25 para 9,78 para 4,57
11.2 375 25 350
(Tipo N3) 10.8 10.03 3,76 350x 10.03 4,20 para
550 5.08
10,92 para 4,20 para
400 450
SFN4AS 11h43min 11h30 12h32 para 4,57
13.0 450 3.0
(Tipo N4) 127 50 12h19 para 450x 1257 4,20 para
12.57 550 5.08
(2) Tipo de alimentador: Tipo W (SFW*AS)
S0J PLCC(QFJ)
Modelo Largura da faixa Comprimento| Largura do Altura do Comprimento| Largura do Altura do Comprimento| Largura do Altura do
[milimetros] nominal elemento nominal elemento nominal elemento
[mil] elemento [rhm] [mm] [mil] elemento [hm] [mm] [mil] elemento [rhm] [mm]
SFW1AS 13h34 para
15.0 525 3.5
(Tipo W1) 14,61
SFW2AS 15.24 para 17h40 para
18.2 600 4.0 650
(Tipo W2) 16.51 17,65
SFW3AS 19,94 para
20.8 750
(Tipo W3) 20.19 4,20 para
SFWA4AS 25.02 para 5.08
26.0 950
(Tipo W4) 25.27
SFW5AS 30.1 para
31.2 1150
(Tipo W5) 30,55

- Para os tipos N1 a N4 e W1 a W5, um kit espagador opcional esté disponivel para troca para outro tipo.
- No caso de NO, a folga pode ser ajustada com precisédo para garantir a largura de pista ideal para 8 e 10

pinos.

Use um alimentador de bastéo dedicado, compativel com cada tamanho de elemento. Caso

CUIDADO contrario, os elementos podem ser quebrados devido a operagdo imprecisa, mesmo que

sejam causados a fluir.

42




Machine Translated by Google

(3) Alimentador de pilha (para um banco mecanico)

Um alimentador de pilha de bastdes deve ser instalado no banco fixo, que é uma se¢édo de um montador JUKI no

qual um alimentador deve ser instalado, ou um carrinho de troca de alimentador, e alimenta bastbes

de componentes como SOP, PLCC e SOJ empilhados uns sobre os outros para a posigao de coleta do montador

automaticamente.

y Procedimento operacional padréo (EIAJ ED-7402-1)

Distancia da base de um
Pilha de vara Largura Profundidade Tamanho Componente Altura do Comprimento do chumbo até a base de um Largura
Tipo de da faixa do sulco nominal do largura componente componente molde (“A”) (mm) dojbastéo
alimentador ( milimetros ) (milimetros ) componentg (milimetros ) (milimetros ) (milimetros) (milimetros)
Ver Nota 1.
Tino 1 70 17 TIPO | 5,72 para 1,01 para 8,89 para 0,4 ou menos 8210
po 225 mil 6,99 1,50 13,97
Tipo 2 9.0 23 TIPO Y .I 7,2285ara 1,25::)gara 11124:;n|n <Nota 1: 10212
300 mi i i ' Distancia “A”>
108 28 TIPOY 9,53 para 2.01 para 11h43min 12214
i . . a
Tipo 3 375 mil 10,80 2,50 1651
TIPO Y 11h43min 1,80 para 13,97 para =
Tipo 4 1238 33 ) 14a16
450 mil 12,70 3,00 19.05 .
_ TIPO§ 13h34 para 3.01 para 13,97 para Fundo
Tipo 5 14.8 3.8 625 mil 1461 3,50 2413 UM 16a18
§ QFJ(PLCC)(EIAJ ED-7407)
Pilha de vara Larg‘ura Profundidade Tamanho Componente Altura do Comprimento do Lafguré
00 de al | da faixa do sulco nominal do largura componente componente do bastéo
ipo de alimentador
P (milimetros ) (milimetros ) componente ( milimetros ) (milimetros ) (milimetros) (milimetros)
108 TIPO | 9,78 para 9,78 para 12814
i . a
Tipo 3L 350 mil 10.03 420 15.11
TIPO Y 12h32 para para 12h32 para
Tipo 4L 12.8 5.1 ’ 14 a 16
450 mil 12.57 4,57 15.11
180 TIPOY 17h40 para 17h40 para 18220
. ] a
Tipo 6L 650 mil 17,65 17,65
¥ SOJ(EIAJ ED-7406)
Distancia da base de um
Pilha de vara Largura Profundidade Tamanho Largura do Altura do Comprimento do chumbo até a base de um Largura
Tipo de da faixa do sulco nominal do componente componente componente molde (“A”) (mm) do bastéo
alimentador (milimetros ) ( milimetros ) componentg (milimetros ) (milimetros ) (milimetros) (milimetros)
Ver Nota 1.
90 TIPO | 8.382 para 10.922 a 10212
i . a
Tipo 23 300 mil 8.763 21.41
108 TIPO Y 9.652 para 13.462 para 12214
i . a
Tipo 3J 350 mil 10.033 3.251 29.00
4.0 ara
TIPO 10.922 para ” 1,2 ou menos
) 3.759
400 mil 11.303 17.272 a
i 12.8 14a16
Tipo 4J TIPO § 12.192 para 29.00
450 mil 12.573

» Especificagdes do alimentador de varas empilhadas

8

1 Ndmero de
posicdes ocupadas 2
Tenpséo de alimentacdo

CC24V,CC6V

3 Dimensdes externas 8.5 kg

4 Heso

Largura =60mm

Altura = 580 mm
Comprimento =930mm

Dimens6es de um
bastéo aplicavel

Largura = 20 mm ou menos

Altura =10 mm ou menos
Comprimento =400 a 600

mm

43

Revista




Machine Translated by Google

6.4.6 Dispositivo de alimentacdo de bandeja

(1) Suporte de bandeja
Este suporte de bandeja é equipado com uma bandeja e pode ser instalado no banco traseiro para que o cabegote da
unidade principal possa pegar um componente diretamente deste suporte.

Quando o tamanho da bandeja for pequeno, véarias bandejas podem ser acopladas ao suporte para permitir que este funcione

como um suporte para varias bandejas.

Tipo completo Meio tipo
Direcao longitudinal 65 mm a 320 mm 65 mm a 155 mm
Direcéo horizontal 65 mm a 259,5 mm 65 mm a 259,5 mm
Grossura 5 mm a 11 mm (da parte inferior de uma bandeja até a parte superior de um Cl)
Numero de cargos ocupados 42 21
(Ver Nota 1)

*O numero maximo de suportes de bandeja no banco traseiro € um suporte tipo completo ou dois suportes tipo meio.

Nota 1: Embora o nimero de posi¢des do alimentador realmente ocupadas seja 40 para o tipo completo e 20 para o meio tipo, o nimero de posigdes

usadas durante a producéo da PWB (de acordo com o layout do alimentador) é mostrado na tabela acima.

(2) Série TR
O dispositivo da série TR fornece um montador com um componente de bandeja.
Estéo disponiveis dois tipos de DTS (Dual Tray Server) e MTS (Matrix Tray Server).

y TR1SNR (DTS, servidor de bandeja dupla)
Este é um dispositivo de fornecimento de bandeja no qual duas bandejas podem ser colocadas e deve ser instalado no
banco de alimentac&o do banco traseiro para que o chefe do montador possa pegar os componentes diretamente
deste servidor de bandeja.
Como o chefe do montador coleta diretamente os componentes deste servidor de bandejas, até mesmo componentes
de formato irregular podem ser fornecidos facilmente.
(Modo Non-stop néo disponivel)

y TRESNXYSNI (MTS, Servidor de Bandeja de Matriz)
Este servidor de bandeja de matriz deve ser instalado no banco traseiro de um montador e puxa todas as bandejas
de uma vez para que a cabeca do montador possa pegar 0s componentes diretamente das bandejas. Como a cabeca
do montador pega os componentes diretamente, até mesmo componentes de formato irregular
podem ser fornecidos facilmente.
O TR5SNI suporta componentes grandes, como capacitores e transformadores. Ele permite o fornecimento de
componentes com altura maxima de 50 mm.

y TR7DN (MTS, servidor de bandeja de matriz de alta velocidade)

Este dispositivo é instalado no banco traseiro. Com dois conjuntos de rastreadores de bandejas (doravante
chamados de empilhadores), os componentes sdo transportados e fornecidos alternadamente no mesmo plano do
empilhador de bandejas para a posi¢éo de coleta. (Nao disponivel no modo Non-stop)
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1) Especificacbes

Especificagdo MTS

Modelo TR5SNI TR5SNX TR7DN
Método para fornecer um montador Fornecimento direto da bandeja
Especificacdo bancéria aplicavel Sistema geral de troca de mesa
Largura: 150mmy340mm Comprimento: 90 mm ¥ 230 mm
Tamanho de uma bandeja
Unidade de bandeja ) Espessura: Espessura:
*l)(*2)(*3) que pode ser fornecida ) )
( 5mmy63mm 5mmy23mm
(+4)(*8)
Massa / bandeja (*5) 3.000 g 500 g
Tamanho do componente Maximo ¥ 74 mm e 50 x 150 mm
217 kg (padréo) 310 kg (padréo)
Massa(*6)
220 kg (EN) 320 kg (EN)

Posi¢édo ocupada 80

Monofasico 200§220§240y380§400§415 V CA

Tens&o da fonte de alimentacdo .
(fornecimento do lado do montador)

Poder aparente 800 VA 1,0 kVA
Consumo de ar (normal) 3L/min 6L/min
Opgéo RFID (*7) Aplicavel

Especificagdo DTS

Modelo TR1SNR

Método para fornecer um montador Fornecimento direto da bandeja
Especificagdo bancaria aplicavel Banco mecéanico

Unidade de bandejal Tamanho de uma bandeja que pode Largura: 150mmy340mm
(*1)(*2)(*3) ser fornecida Comprimento: 90mmy230mm

Espessura: 5mmy27mm

Massa 500g ou menos / bandeja

(Total da massa de uma bandeja e de um ou mais componentes)

Tamanho do componente Méaximoy74mmy50x150mm
Massa 16 kg
Posicdo ocupada 48

Tensé&o de operagéo Corrente continua 24 V10%

Opgao RFID(*7)

(*1) Séo fornecidos os seguintes tipos de unidades de bandeja (bases de bandeja) nas quais as bandejas podem ser colocadas:

Modelo Tipo de unidade de Descrigéo
bandeja
DTS Conjunto da placa

superior (ST) Placa superior na qual uma bandeja pode ser colocada. (Padréo)

Conjunto da placa

. Placa superior na qual podem ser colocadas duas ou mais bandejas. (Opcional)
superior (MTX)

MTS Unidade de bandeja (ST) Unidade de suporte estilo um toque que

uando as bandejas de material macio
(TR5SNX/SSNI/7DN) empurra uma bandeja para baixo com sua Q )

sdo usadas, uma unidade de suporte
pressdo de mola. X o .
fixo pode ser substituida pela unidade

Uma bandeja pode ser substituida . .
de bandeja (ST). (Opcional)

por outra facilmente. (Padréo)

Unidade de bandeja (A) Unidade que fixa uma bandeja com parafusos.
E apropriado para uma bandeja cujo material é macio. (Opcional)

Bandeja para pegas pesadas Mtilizada quando o peso da bandeja 500g é excedido

10 bandejas séo regularmente incluidas com TR5SNI
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(*2) Quando vocé usa um DTS e um conjunto de placa superior (MTX), o tamanho minimo é 65 mm (L) x
65 mm (C). Quando vocé usa um MTS e um suporte de bandeja de waffle opcional, o tamanho minimo é 50 mm
(L) x 50 mm (C).

(*3) A espessura € uma dimensao da parte inferior de uma bandeja até a parte superior da bandeja ou de um componente,
que é mais alta. Quando vocé usa uma bandeja cuja espessura € maior que 11 mm com um DTS/MTS,
vocé tem que ajustar o sensor de flutuacédo do alimentador do montador para que ele ndo possa ser usado.

(*4) Se a espessura da bandeja T exceder 9 mm, é necessario remover a base da bandeja no estagio superior
dependendo da espessura da bandeja.

Numero de estagios removidos no estagio superior
Espessura da bandeja
TR5SNI TR5SNX TR7DN
. N&o precisa ser N&o precisa ser N&o precisa ser
5 ou mais a menos de 9 mm _ _ .
removido removido removido
9 ou mais a menos de 22 mm 1 - -
9 ou mais a 23 mm - 1 1
22 ou mais a menos de 36 mm 2 - i
36 ou mais a menos de 50 mm 3 - i
50 ou mais a 63 mm 4 - -

TR5SNI usa uma base de bandeja para pecas pesadas. Nao ajuste uma base de bandeja no 1° estagio e 20°
estagio na posigdo de ajuste para evitar a interferéncia com o material de reforco da base da bandeja para pegas
pesadas.

(*5) Total da massa de uma bandeja e de um ou mais componentes
(*6) Esta é a massa quando o dispositivo esta equipado com todas as opgoes.

(*7) Para a utilizacéo do sistema RFID s&o necessérias as bases de bandeja RFID.
Observe que as bases da bandeja RFID ndo podem ser compartilhadas entre os diferentes tipos de dispositivos.
O sistema RFID é uma opgao definida de fabrica. Para mais informacdes sobre a instalagéo da opgdo RFID, entre
em contato com a JUKI ou com o escritério de representagcdo em sua area.

Base de bandeja RFID

Modelo aplicavel TR5SNR,TR5SNI,TR7DN

*

A base da bandeja padrao pode ser usada para todos os modelos mencionados acima.

(*8) A unidade de bandeja para TR7DN néo € compativel com os modelos de maquina existentes.
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2) Opgoes
Funcio/madelg aplicavel (Nota 1)
N&o. Nome
TR5SNX/SNI TR7DN
Esta funcéo liga o botéo LED para notificar o nimero de passos sem componentes. Componentes
1 Funcéo de exibicao adicionais podem ser repostos pressionando seu botdo LED.

sem componentes

) *(Nota?2)

Modo ultra-lento

Para retirar/armazenar a base da bandeja para a qual os componentes séo fornecidos, esta
funcao altera a velocidade do motor/cilindro para uma velocidade baixa para evitar que os

2 (Nota 3) | compaonentes saltem para fora Fsta configuracio de velacidade é realizada pela programa de producg
L] o
o Para evitar que a base da bandeja salte ao coloca-la no empilhador, este
Empilhadeira empilhador é fornecido com uma tampa para fixar a base da bandeja sem
3 com abertura/fechamento desnivel da base da bandeja
cobrir |
[ ] [ ]
I I n I locar n waffl ¥50 mm.
4 Suporte para bandeja de waffle de
2 polegadas ) [ ]
A leitura da etiqueta RFID fixada na base da bandeja é possivel adicionando o
leitor RFID (antena).
5 Aplicabilidade a funcéo Para usar esta funcéo, é necessario o IFS-NX aplicavel ao montador propriamente dito.

RFID

“ ifi a I ifivo IES-NX"
L] L]

Nota 1 As fungBes acima da série TR séo opcdes definidas de fabrica.
Nota2 TR7DN é uma fungéo padréao.

Nota3 O modo ultralento é exibido como “Baixa velocidade 2" na tela de operagao do
montador.
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7 Sistema de controle

7.1 Controle

7.1.1 Selecéo de Programa
O programa de producéo pode salva-lo no SSD.

Ao usar uma porta USB, vocé também pode salva-lo em um dispositivo de armazenamento externo.

7.1.2 Limite de um programa de
producéo « Numero maximo de pontos de posicionamento por circuito:
10.000 pontos « Numero méaximo de circuitos por PWB  : 1.200 para uma placa de matriz

200 para uma placa nao matricial
* Nimero méaximo de pontos por PWB ¢ Nimero : 10.000 pontos
maximo de registros de dados de componentes : nimero méaximo de tipos de componentes
que podem ser anexados a maquina
* Nimero méaximo de registros de retirada de componentes: 0 mesmo acima.
* Nimero méximo de marcas registraveis

50 conjuntos para marcagéo de posicionamento de posicionamento de componentes,

1 conjunto para uma marca BOC (2 a 3 marcas)

7.2 Modo de producéo
Os trés modos de producédo a seguir estédo disponiveis durante a produgéo
Produgéo de PWB
- Especifica o nimero de PWBs que vocé planeja produzir e produz PWBs de fato.
Modo de teste

- Executa uma produgao PWB de teste.
Vocé pode selecionar a fungdo de rastreamento da posi¢éo de coleta da PWB ou a fungéo de rastreamento da
posicéo de posicionamento da PWB que serd executada ap6s o posicionamento.

Modo de teste

- Verifica o processo de coleta/colocagdo da PWB sem usar nenhum componente.

Vocé pode selecionar a fungao de rastreamento de posigao de coleta/colocagdo da PWB.
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8 Interface

8.1 Interfaces elétricas

8.1.1 Tipos e significados dos sinais elétricos

Um diagrama conceitual de conex&o de sinal elétrico relacionado a maquina e a
maquina do lado oposto é mostrado no seguinte “Diagrama conceitual de conexao de
sinal elétrico”.

Os sinais elétricos entre as maquinas e os dispositivos do lado a montante y, ¥ e entre

as maquinas e os dispositivos do lado a jusante y, y sdo mostrados no diagrama a

sequir.

a) O sinal elétrico y é chamado de “sinal de entrada de solicitacdo de execuc¢édo (ou PWBS)
disponivel em)”, recebendo as solicitagcdes de execugdo dos PWBs dos dispositivos do lado upstream.

b) O sinal elétrico ¥ € chamado de “sinal de saida de permissdo de execugado (ou pronto para uso)”,
tendo os PWBs levados para os dispositivos do lado upstream.

¢) O sinal elétrico y € chamado de “sinal de saida de solicitacdo de execuc¢do (ou PWBSs)

disponivel para fora)”, solicitando que os PWBs sejam transferidos para os dispositivos do lado downstream.

d) O sinal elétrico ¥ é chamado de “sinal de entrada de permisséo de execuc¢éo (ou
pronto para uso),” recebendo as licencas de execugédo de PWBs dos dispositivos do lado a jusante.

y y
Dispositivo do Maquina Dispositivo
lado a jusante ‘ ‘ do lado upstream

2 I

Figura Diagrama conceitual de conexao de sinais elétricos
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8.2 Interfaces de sinal de entrada e saida

Dispositivos do

lado downstream

Pino n° 1:
Sinal de entrada de permissao de execucao
Pino n° 2:

Sinal comum de permisséo de execugéo

Pino n° 3:

O

Dispositivos

do lado upstream

)

0

Ponto de contato de retransmissdo

+24V

0

Pino n° 1:
Sinal de saida de permisséo de execugéo
Pino n° 2:

Sinal comum de permisséo de execugdo

Sinal de saida de solicitagdo de execucéo | Pino n° 3:

N /
Pino n® 4: Sinal de entrada de solicitagdo de execugéo
Sinal comum de solicitagdo de execugdo O Pino n° 4:

Sinal comum de solicitagdo de execucéo

Ponto de contato de retransmisséo

Figura Interfaces de sinal e terminais de conexao

8.2.1 Especificacbes do cabo de conexéo
Um cabo de conexdo deve estar em conformidade com a norma JIS B 8438 Robd Industrial — Equipamento Elétrico.

O comprimento do cabo deve ser de 10 m ou menos.

8.3 Interface de dados

- Equivalente a USB 2.0, duas portas
- Como interfaces de dados, dispositivos como unidade de DVD/CD-ROM sé&o conectados. (conexdo USB,
opgao)
8.4 Conexdes de utilidade
- Junta de tubulagéo

Plugue de conexao rapida para y8 xy12 (opcional)
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9 EspecificacOes de seguranca

9.1 Parada de emergéncia

Esta maquina é fornecida com trés botdes de parada de emergéncia na parte frontal, traseira e no HOD.

Pressionar esses botdes de parada de emergéncia para imediatamente cada eixo para cortar o fornecimento de energia

para acionar os motores.

9.2 Coberturas de seguranca

A méguina é fornecida com tampas, cada uma nas laterais frontal e traseira, para ambas as quais o interruptor de
abertura da tampa detecta o status de abertura ou fechamento para suspender a operacao continua temporariamente
ao abrir qualquer tampa ou ambas. Além disso, a maquina é fornecida com a "Chave de comutagdo" no painel de
operacao que alterna o "Modo de manuteng¢&o" ou o "Modo de operacao" para executar a operacao de comutagéo
das tampas de seguranc¢a de acordo com cada modo.

V¥ Modo de operacao

E um modo que permite que uma tampa de seguranca seja travada e limita a abertura da tampa durante a produg&io normal. Além disso,
libera a tampa de seguranga do travamento em operagéo e libera o servomotor "estado SERVO FREE" para a operacéo de seguranga

enguanto a tampa de seguranca abre.

V¥ Modo de manutencéo

E um modo que permite a operacdo em baixa velocidade enquanto uma tampa de seguranca néo esta travada e
aberta, e é usado para manutencao.

9.3 Especificacbes de marcacdo CE (para maquina EN)

Isto deve estar em conformidade com a seguinte diretiva da CE (comité europeu).

- Diretiva de Maquinas da CE 2006/42/CE
- Diretiva CE EMC 2014/30/UE

Norma aplicavel

- Diretiva Maquinas:
EN 1SO012100:2010, EN 1SO13849-1:2008/AC:2009, EN60204-1:2006+A1:2009

- Diretiva EMC:
EN 61000-6-4:2007/A1:2011, EN 55016-1-2:2004/A1:2005/A2:20086,
EN 55016-2-1:2009, EN 55016-2-3:2006, EN 61000-6-2:2005,
EN 61000-4-2:2009, EN 61000-4-3:2006/A1:2008/A2:2010,
EN 61000-4-4:2004/A1:2010, EN 61000-4-5:2006, EN 61000-4-6:2009,
EN 61000-4-8:2010,EN 61000-4-11:2004

51



Machine Translated by Google

10 Especificagbes de confiabilidade

10.1 Confiabilidade da maquina (Dispositivos)

Por cinco (5) anos: Excluindo os componentes consumiveis ou 0s seguintes componentes regularmente substituiveis.

Consulte o Manual de Instru¢des para obter mais detalhes.

y Pecas de reposicao periddicas: Devem ser substituidas em intervalos de 2 a 3 anos, conforme
padrdo. (O intervalo de substitui¢cdo varia dependendo das condigdes operacionais.)

Transportador de cabos

Conjunto de cabo desencapado Unidade de bateria (opcional)

Tubo de ar Regulador eletro pneumatico (opcional)

Cabo de fibra 6ptica (em um transportador de cabos)

Elemento filtrante

Mola a gas

Critérios para calculo do tempo de vida y

22 horas por dia
300 dias por ano
Portanto, 22 x 300 x 5 = 33.000 horas/5 anos
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